rigips
makine

Makine Siva Algisi

Uriin Tanitim Féyii
GENEL BiLGILER ¢ Torbalanmis al¢i bazl hazir makine sivasidir.

e Tugla, beton, brit beton, gazbeton, bimsblok vb. malzemeler Gzerine dogrudan uygulanir.

¢ Tek katta, zerine uygulandigi ylzeyi boyaya hazir duruma getirir. Saten perdah alcisi
gerektirmez.

¢ Yanmaz bir malzemedir. Blinyesindeki sudan dolayi yangin geciktirici 6zellige sahiptir.

¢ Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek saglikh bir ortam olusturur.

e Yiksek ylzey sertligine ve parlak bir gérinime sahiptir.

UYGULAMA » Uygulamaya baslamadan énce ylizeydeki toz,kir,yad ve boya gibi tutunmayi 6nleyici maddeler

temizlenmelidir. Catlamalari dnlemek icin derzler ve blylk bosluklar uygulama yapilmadan
once doldurulmalidir.

* Brit ylzeylerde uygulanirken iyi bir yapisma saglamak icin ylzey énceden Astartek astar ile
purtzlendirilmelidir.

» Kolon, kiris ile duvar elemanlarinin birlesimlerinde ¢atlak olusmamasi icin kenarlardan 15 er cm
tasacak sekilde cam elyaf file kullaniimahdir

* Yaklasik 150-200 cm araliklarla ano ¢italari yizeye yapistirilir.

* Rigips Makine, siva makinesi ile karistirilir ve anolar arasina puskurtalir. Piskirtme sonrasi
mastar kullanilarak ytzeyler duzeltilir.

« {lk mastardan yaklasik 15-20 dakika sonra ikinci mastar yapilir.

* Uygulamaya basladiktan 50-70 dakika sonra ylzeye su puskurtltr ve kaucuk mala ile ylzey
tirfillenir.

* Yaklasik 10 dakika sonra, celik mala ile ylzey parlatihr.

« {lk maladan yaklasik 60 dakika sonra ikinci mala yapilir ve parlak, sert ve sirli bir yiizey elde
edilir.

* Rizgarin, bu sireleri ciddi olarak etkileyecegdi dikkate alinmaldir. Bu durumda sireler 6ne
gelecektir.

ONERILER ¢ Rigips Makine’yi baska hicbir Grln veya malzeme ile karistirmayiniz.

* Uygulama kalinligi 10- 30 mm arasinda olmalidir.

* Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az + 5°C olmalidir.

» Kuru ve sicak ylzeyler uygulama 6ncesinde kesinlikle islatiimalidir.
» Siva makinesi ve kullanilan aletler temiz olmalidir.

SAKLAMA KOSULLARI * Rigips Makine Ust Uste en fazla 20 torba istiflenmelidir.

¢ Rigips Makine’nin kuru, nemsiz ve kapal bir ortamda, palet Uzerinde depolanmasi kosulu ile
6 ay icerisinde erken tiketilmesi dnerilir.

» Kotl depolama kosullari ya da kullanim slresinin asiimasi Rigips Makine’nin niteliklerini bozar.
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Sahip Oldugu Standart

TS EN13279-1/ TS EN 13279-2

Tipi

Ylksek Al¢i Oranli (puskirtme)

B4/50/2 Bina Icin Hafif Siva Alcisi

Su / Algi Orani ~ 5 It suya 10 kg rigips makine
Kullanim Suresi > 100 dakika
Donma Sdresi ~ 200 dakika

Tiketim Miktari

Her 1cm kalinhkta - 11,5 kg/m?

Basin¢ Dayanimi (En Az)

= 20 kgf / cm2 (4x4 blok)

Egilmede Kirilma Dayanimi (En Az)

=10 kgf / cm2 (4x4x16 blok)

Gevsek Birim Hacim Agirhidi (Toz)

~ 850-950 kg/m3

Kuru Birim Hacim Agirhigi

~ 950 kg/m3

Isil lletkenlik Degeri

0,43 W/mK (TS EN 13279-Te gbre)

Yangina Tepki

Al

AMBALAJ N
Tipi

Polipropilen torba

Net Agirlik 35 kg £ %2
Paletteki Torba Sayisi 48
Palet Olclisu 17x110x113 cm
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