ADERTEK

Yapistirma Al¢isi

Uriin Tanitim Foyii

GENEL BILGILER ¢ ADERTEK alci levha, EPS (genlestirilmis polistren), XPS (haddelenmis polistren), mineral

yUnler (camydnd, tasytn() ve yalitimli kompozit panelleri; tugla, beton, brit beton, gazbeton,

bimsblok vb. ylzeylere yapistirmada kullanilan yapi al¢isidir.

Hacim kaybinin en aza indirilmek istendigi yapistirma uygulamalari icin en uygun malzemedir.

Nefes alan bir malzeme oldugundan nem oranini dengeleyerek saglikh bir ortam olusturur.

YUksek aderansa sahiptir.

Donma sonrasi, dayanimi ¢cok hizli artar.

UYGULAMA » Uygulamaya baslamadan dnce, ylizeydeki toz ve tutunmayi énleyici maddeler temizlenmelidir.

Uygulama yizeyine film tabakasi olusturacak herhangi bir malzeme kesinlikle strtilmemelidir.

Temiz bir kaba su koyulur. ADERTEK, su ylzeyini 6rtecek sekilde sepelenir. Birka¢ dakika
beklenir, daha sonra har¢ uygulama icin homojen kivama gelinceye kadar karistirilir. Karistirma
sonrasl! har¢ kullanima hazirdir. Har¢ yaklasik 80 dakikada donacaktir.

Hazirlanan yapistirict harci, COREX’in eni dogrultusunda 40’ar cm arayla COREX’in arkasina
uygulanir. Mineral ylnlere, 6bekleme yapiimadan 60-90 dakika énce 30 cm arayla seritler
halinde ADERTEK surulebilir. isgtictiiniin yetersiz oldugu durumlarda, COREX’i agirlastirmamak

icin, yapistirict harci duvar ylzeyinde uygulanabilir.

COREX, mastar kullanilarak duvara bastirilir. Bu islem sirasinda levhalarin terazisi kontrol
edilmelidir.

Teraziden kacikligin 3 cm’den fazla oldugu durumlarda al¢i levha parcalari ile 6n takozlama
yaptimalidir.

ONERILER ¢ ADERTEK'i baska hicbir Grlin veya malzeme ile karistirmayiniz.

Dusuk devirli mekanik karistirict kullaniniz.

Harciniza karisimdan sonra su veya al¢i eklemeyiniz.

» Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az + 5°C olmalidir.

Yapistirma yapilan ylzeyler suya ve asiri neme maruz kalmamalidir.

» Kuru ve sicak ylzeyler, uygulama 6ncesi i1slatiimalidir.

SAKLAMA KOSULLARI e ADERTEK (st Uste en fazla 20 torba istiflenmelidir.
¢ ADERTEK'in kuru, nemsiz ve kapali bir ortamda, palet Gzerinde depolanmasi kosulu ile 6 ay
icerisinde tlketilmesi onerilir.

Kotl depolama kosullari ya da kullanim sdresinin asiimasi ADERTEK’in niteliklerini bozar.
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Sahip oldugu standart

TS EN 14496

Su / Algi orani 6,5 - 7 It suya 10 kg ADERTEK
Kullanma saresi 45 dakika
Donma suresi 80 dakika

Yapisma dayanimi

> 0,06 MPa (TS EN 14496’ya gore)

160 mikron elekten gecen (en az)

%99,5

45 mikron elekten gecen (en az)

%80

Gevsek birim hacim agirhidi (toz)

700-750 kg/m?

Kuru birim hacim agirhgi

1075-1125 kg/m?

Isil iletkenlik degeri

0,39 W/mK

Yangina Tepki

Al

Tipi Polipropilen lamineli torba
Net agirhk 25 kg +%2

Paletteki Torba Sayisi 60

Palet Olgisi 100x100x130 cm
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