Makine Siva Alcisi

< ALGITEK [[[




Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok vb. malzemeler iizerine
dogrudan uygulanabilen torbalanmis algi bazli hazir sivadir.

Ana Ozellikler

 Tek katta, iizerine uygulandidi yiizeyi boyaya hazir hale getirir. Saten
perdah algisi gerektirmez.

e Kigik alanlarda el kanigimi ile sorunsuz olarak uygulanabilir.
* Yiiksek yiizey sertligine ve parlak bir gériiniime sahiptir.

* Nefes alan bir malzeme oldugundan, nem oranini dengeleyerek
saglikh bir ortam olusturur.

* Yanmaz bir malzemedir. Blinyesindeki sudan dolay! yangin geciktirici
Ozellige sahiptir.

KUf, bakteri ve mantar olusturmaz.
Karbon salimi dugtiktir.

Kullanim Alani

* i¢ Mekanlarda

e Konutlar

e QOfis ve yonetim binalar
« is ve aligveris merkezleri
e Oteller n Hastaneler

* Okullar

ALGITEK '

Siva Profili

ASTARTEK ﬁ

Swva Filesi




ALCITEK Makine Siva Alcisi

__________Yardnci Malzemeler | | |[[
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& Aluminyum Bigak Mastar

Algi Siva Makinesi Ano Gitasi

Spiral

Algi Teknesi Su Terazisi
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Siva Malasi Kauguk Tirfil Mala

Egri Saph Ispatula

Celik Mala

Reo&/ 11

Ispatula %f i¢ Kdse Malasi

Algi Rendesi
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|| [ | Genel Ozellikler

Teknik Ozellikler

Su/ Algi Orani

5-6Itsuya ~10 kg ALGITEK

Priz Baglangig Siiresi

>50 dakika (TS EN 13279-1’¢ gére)

Donma Siiresi

180 dakika

Tiketim Miktari

Her 1 cm kalinlik 10 kg/m?

Basing Dayanimi (en az)

25 kgf/cm? (4x4 blok)

Egilmede Kirlma Dayanimi (en az)

10 kgf/cm? (4x4x16 kiip blok)

2000 Mikron Elekten Gegen

%100

150 Mikron Elekten Gegen (en az)

%60

Gevsek Birim Hacim Agirligi (toz)

800 - 850 kg/m®

Kuru Birim Hacim Agirhigi

1150 - 1250 kg/m?

Ist iletkenlik Degeri

0,43 W/mK (TS 825°e gore)

Yangina Tepki

A1 (TS EN 13279-1’e gdre)

Sahip Oldugu Standart

TS EN 13279-1 /TS EN 13279-2

B4/50/2 Yiiksek Algi Oranli (piiskiirtme) Bina igin Hafif Siva Algisi

Ambalaj

Polipropilen Torba

35 kg + %2

Faz Zamanlarn - Har¢ Kivami

Harg Kivami

>

Cok Sert

Sert |«———— Toplam Galisma Zamani

Plastik

FAZLAR

Karisim I Yiizey Doldurma I Mastarlama | Sikistirma / Kesme | Diizeltme / Bitirme | Parlatma (dakika)

> Zaman

0-1 1

10-20 | 30-55 | 80-140 1160-180
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ALCITEK Makine Siva Alcisi

Uygulama
Duvar

YUZEYiN ISLATILMASI

Kuru ve sicak yiizeyler, uygulama éncesi
islatiimalidir. Bu iglem, firga yardimiyla
yapilabilir.

PURUZLENDIRME

Tutunmay artirmak lzere piriizsiiz yizeyler
pirtizlendirilmelidir. Ornegin keser ile
centikleme yapilabilir veya ASTARTEK siva
astari kullanilabilir.

12

ON HAZIRLIKLAR Yiizeydeki toz ve tutunmayi 6nleyici maddeler
Uygulamaya baslamadan 6nce, ozellikle beton firca ile temizlenmelidir

ve briit beton yiizeyler iizerindeki ¢apaklar

temizlenmelidir. Bu is icin spiral kullanilabilir.

Diger ydntemde, duvar yiizeyi hortumla BETON - BRUT BETON YUZEYLER
sulanir ve suya doyurulur. ALGITEK harcinin Ozellikle beton ve briit beton yiizeyler,
ylizeye tutunmasinda sorunla karsilagsmamak tutunmay azaltici kalip yagindan iyice
icin yiizeyin, suyu tamamen emmesi beklenir. yikanarak temizlenmelidir.

SERPME ORTAM SICAKLIGI
Tutunmayi artirici diger yontemde ise Uygulama yapilan ortamlarin sicakligi en az
cimento, su ve kumdan hazirlanan karigim, +5°C olmalidir.

serpme seklinde ylizeye atilir.



HARC HAZIRLAMA TAMIR iSLERI SIVA FILESi UYGULAMASI
Anolama ve tamir igin algi teknesinde Bu agamada duvar yiizeyindeki catlak ve Farkli malzemelerin birlesim yerlerine
el karigimi ile ALGITEK harci hazirlanir. delikler tamir edilir. ALGITEK uygulanir.

Anolamayi hizlandirmak igin, daha kisa donma
siresine sahip algilar da kullanilabilir.

Daha sonra, gatlama riskini azaltmak igin 30 ANOLAMA ANO GITASI

cm genisliginde siva filesi birlesim yerlerini Harg, 1spatula ile ano ¢rtasinin yapistinlacag Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano ¢italari
ortalayacak sekilde ALGITEK harci (izerine dogrultu boyunca duvar yiizeyine uygulanir. yapistirilir.

uygulanir.

TERAZIYE ALMA BEKLEME SURESI SIVA PROFLi - KESIM
Yapistirma sirasinda citalar ipine getirilir ve Yapistirma icin kullanilan algi harcinin Siva profili, profil makasiyla duvar
teraziye alinir. sertlesmesi beklenir. Bu siire ortam sartlarina yiiksekliginde veya istenilen boyutta kesilir.

bagh olarak farklilik gosterecektir.
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SIVA PROFiLi - UYGULAMA SIVA PROFiLi - TERAZI KONTROL SIVA MAKINESi

Duvar koselerinde ano citas! islevi goren siva Su terazisi ile siva profilinin diigey ve yatay ALGITEK uygulamasi siva makinesi ile yapilir.

profili, harg kullanilarak yerlestirilir. terazisi kontrol edilir. Siva makinalari farkli tip ve markalarda olup,
ureticilerinden ¢alisma performansi ile ilgili
bilgi alinmaldir.

DIKKAT! ELEKTRIK BAGLANTISI SU ALMA

Alginin performansini gok fazla etkileyen Siva makinesinin elektrik baglantisinin toprak Su hortumu siva makinesine baglanir.
siva makinesi ve suyun temizligine dikkat hatl bir prize yapildigindan ve elektrik kagagi

edilmelidir. olmadigindan emin olunuz.

HORTUMUN TEMIZLENMESI SU SEVIYESi AYARI TORBANIN AGILMASI
Siva makinesine su alinir ve pliskirtme Su seviyesi, karigtirma basladiktan sonra ALGITEK torbasi, maket bicagi ile kesilir.
hortumunun i¢i temizlenir. harcin kivamina gére ayarlanir.
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MAKINEYE YUKLEME
ALGITEK, siva makinesine dokiilmeye baslanir.
Su/algi orani 5 It suya 10 kg ALGITEK tir.

Legene alinan harg, duvar yiizeyindeki gatlak
ve deliklerin tamirinde ve ano ¢italarinin
yapistiriimasinda kullanilabilir.

DIKKAT! KIVAM

Siva makinesinden gelen ilk sulu karigim Siva makinesinden gelen harg, uygulamada
kullaniilmamalidir. Su seviyesi ayari yapilarak akma ve yigilma yapmayacak kivama
harcin kinavmi ayarlanmalidir. gelinceye kadar legene alinir.

UYGULAMA Piiskiirtmeye duvar yiizeyi boyunca devam
ALGITEK, ano ¢italarinin arasina yatay bir hat edilir.

izlenerek ptskurtilir. ALGITEK her noktada

ayni yogunlukta olmalidir.

Puskiirtme sirasinda olabildigince bosluk
birakmamaya dikkat edilmelidir.

34
Tanin
10 kg/m?
TUKETIM MIKTARI DIKKAT!
Tiiketim miktari her 1 cm kalinlik igin ALGITEK’i bagka higbir (ir(in veya malzeme ile
10 kg/m?'dir. karistirmayiniz.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

DIKKAT! SIYIRMA MASTARLAMA

Alginin performansini gok fazla etkileyen Ano citalar tizerindeki ALGITEK, siva Aluminyum bigak mastar ile asagidan yukariya

aletlerin temizligine dikkat edilmelidir. malasiyla siyrilarak, ano ¢italari mastarlama dogru ano grtalarina bastirilarak mastarlama
icin uygun duruma getirilir. yapilr.

Mastarlama sirasinda duvar yiizeyi iizerindeki Mastar lizerindeki fazla harg, siva malasi ile Duvar yiizeyinde bosluk kalmayacak sekilde
fazla ALGITEK harci, mastar (izerinde alinarak bosluklar doldurulur. mastarlama tamamlanir.
birikecektir.

iKINCi MASTAR (15. dakika) Aluminyum bigak mastar veya egri sapli ANOLARIN SOKULMESI
Ilk mastardan yaklasik 15 — 20 dakika sonra Ispatula ile yapilan bu uygulama harcin Ikinci mastardan sonra ano citalari sokilir ve
ikinci mastar yapilir. (Uygulama yapilan sikismasini saglar. cita bosluklari ALGITEK harci ile doldurulur.

yiizeyin niteligine gore ikinci mastarlama
zamani degisiklik gosterebilir.)
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TIRFILLEME (50. dakika)
Uygulamaya basladiktan 50 — 70 dakika sonra
bagparmakla sertlesme kontrol edilir.

'Y &l

iNCE MALZEME

Bu uygulamanin amaci ALGITEK’in
icindeki ince malzemenin (satenin) ytizeye
cikariimasidir.

YUZEYIN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu islem firca veya
hortum ile yapilabilir.

TIRFILTEK KAUGUK TiRFiL MALA

TIRFILTEK kauguk tirfil mala, ALGITEK yiizeyi
iizerinde dairesel bigcimde hareket ettirilerek
ylizey tirfillenir.

GELIK MALA (80. dakika) iG KOSE

Kauguk tirfil mala ile tirfillemeden yaklasik 10
dakika sonra MALATEK ¢elik mala ile yiizey
parlatilir.

I¢ koseler, i¢ kose malasiyla diizeltilir.

RENDETEK - ALCI RENDESI
I¢ koselerde ve duvarin diger bolimlerinde
diizeltmeler RENDETEK algi rendesi ile yapilir.

YUZEYIN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu iglem firca veya
hortum ile yapilabilir.

iKINCi MALA (140. dakika)

Ikinci mala uygulamasi, ilk mala
uygulamasindan yaklasik 1 saat sonra egri
sapli 1spatula ile yapilir.
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ALCITEK Makine Siva Alcisi

DONMASSURESI  KURU AGIRLIK
~180DAKIKA  1150-1250 kg/m?

Egri sapli ispatula ile parlak, sert ve sirli bir DIGER Y{ZEYLER DONMA SURESi ve AGIRLIK

yiizey elde edilir ve uygulama tamamlanir. Yiizeyin niteligi uygulama seklini degistirmez. ALGITEK harci yaklasik 180 dakikada
Tugla, beton, briit beton, gazbeton, bimsblok donacaktir. ALGITEK’in kuruduktan sonra
vb. ylizeyler lizerine uygulama ayni sekilde ylizeyde olusturacag ortalama agirlik 1150-
yapilir. 1250 kg/m®’tir.

SU ALMA MAKINENiN TEMiZLENMESi
Siva makinesine su alinir ve piiskiirtme Uygulama bittikten sonra, bir sonraki kullanim
hortumunun igi temizlenir. icin makine temizlenir.
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Uygulama
Tavan

ON HAZIRLIKLAR Yiizeylerdeki toz ve tutunmayi 6nleyici
Uygulamaya baslamadan 6nce, dzellikle beton maddeler firga kullanilarak temizlenmelidir.
ve briit beton yiizeyler (izerindeki ¢capaklar

temizlenmelidir. Bu i i¢in spiral kullanilabilir.

BETON - BRUT BETON YUZEYLER PURUZLENDIRME SERPME

Beton ve briit beton yiizeyler, tutunmayi Tutunmay artirmak lzere piriizsiiz yiizeyler Tutunmayi artirici diger yontemde ise
azaltici kalip yagindan iyice yikanarak piiriizlendirilmelidir. Ornegin keser ile cimento, su ve kumdan hazirlanan karigim,
temizlenmelidir. centikleme yapilabilir veya ASTARTEK siva serpme seklinde yiizeye atilir.

astari kullanilabilir.

9 —12 numaral duvar uygulama adimlar ANOLAMA ANO CITASI
tavan icin de gecerlidir. (Bakiniz Sayfa 11) Harg, 1spatula ile ano ¢itasinin yapistirilacagi Yaklasik 150 — 200 cm araliklarla ano ¢italari
dogrultu boyunca tavan yiizeyine uygulanir. yapistirilir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

TERAZIYE ALMA BEKLEME SURESi UYGULAMA
Yapistirma sirasinda citalar ipine getirilir ve Yapistirma icin kullanilan algi harcinin ALGITEK, yatay bir hat izlenerek piiskiirtilir.
teraziye alinir. sertlesmesi beklenir. Bu siire ortam sartlarina ALGITEK her noktada ayni yogunlukta

bagli olarak farklilk gosterecektir. olmalidir.

Piiskiirtmeye tavan yiizeyi boyunca devam Piskiirtme sirasinda olabildigince bosluk SIYIRMA

edilir. birakmamaya dikkat edilmelidir. Ano ¢italari iizerindeki ALGITEK, siva
malasiyla siyrilarak ano ¢italari mastarlama
icin uygun duruma getirilir.

MASTARLAMA Mastarlama sirasinda tavan ytizeyi tizerindeki Bu harg siva malas ile alinarak bosluklar
Aluminyum bicak mastar ile ano ¢italarina fazla ALGITEK harci, mastar iizerinde doldurulur.
bastirilarak mastarlama yapilir. birikecektir.
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Tavan yiizeyinde bosluk kalmayacak sekilde
mastarlama tamamlanir.

iKINCi MASTAR (15. dakika)

Ilk mastardan yaklasik 15 — 20 dakika sonra
ikinci mastar yapilir. (Uygulama yapilan
ylizeyin niteligine gore ikinci mastarlama
zamani degisiklik gosterebilir.)

ANOLARIN SOKULMESI
Ikinci mastardan sonra ano gitalari sokulir.

Grta bosluklari ALGITEK ile doldurulur.

24

YUZEYiN ISLATILMASI
Yiizeye su puskirtilir. Bu islem firca veya
hortum ile yapilabilir.

25

KAUGUK TiRFiL MALA

Kauguk tirfil mala, ALGITEK yiizeyi iizerinde
dairesel bigcimde hareket ettirilerek ylizey
tirfillenir.

Aluminyum bigak mastar veya egri sapl
Ispatula ile yapilan bu uygulama harcin
sikismasini saglar.

TIiRFIiLLEME (50. dakika)
Uygulamaya basladiktan 50 — 70 dakika sonra
bagparmakla sertlesme kontrol edilir.

iNCE MALZEME

Bu uygulamanin amaci ALGITEK'in
icindeki ince malzemenin (satenin) yiizeye
cikariimasidir.

21



ALCITEK Makine Siva Alcisi

GELIK MALA (70. dakika) iKINCi MALA (140. dakika) YUZEYiN ISLATILMASI
Kauguk tirfil mala ile tirfillemeden yaklasik 10 Ikinci mala uygulamasi, ilk mala

Yiizeye su puskrtlir. Bu islem firca veya
dakika sonra ¢elik mala ile yiizey parlatilir. uygulamasindan yaklasik 1 saat sonra egri hortum ile yapilabilir.

sapli 1spatula ile yapilir.

30 31

KURUAGIRLUK  DONMA SURESI
11501250 kg/m®  ~ 180 DAKIKA

Egri sapli 1spatula ile parlak, sert ve sirli bir DONMA SURESI ve AGIRLIK
ylizey elde edilir ve uygulama tamamlanir. ALCGITEK harc yaklasik 180 dakikada
donacaktir. ALGITEK'in kuruduktan sonra

yiizeyde olusturacag ortalama agirlik 1150 —
1250 kg/m3tir.

SU ALMA

Siva makinesine su alinir ve piiskiirtme
hortumunun igi temizlenir.

MAKINENiN TEMIiZLENMESi

Uygulama bittikten sonra, bir sonraki kullanim
icin makine temizlenir.
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Il [ | Sik Sorulan Sorular

SORU

YANIT

cozim

ALGITEK torbasindan neden
taglasmis alci parcalan cikiyor?

ALCITEK torbasi nakliye sirasinda, depoda veya
insaatta islanmistir.

Nakliyeciden teslim alirken, ALGITEK torbalarinin
1slanip islanmadigi kontrol edilmelidir.

ALGITEK torbalari, kuru bir yerde st iiste
en fazla 20 torba istiflenmeli, zeminle temas
etmemeli, nem ve yogusmadan korunacak
sekilde depolanmalidir.

N ¢

e

ALCITEK harci neden kisa siirede
donuyor?

Siva makinesine alinan su, kirli veya uygun
olmayan niteliktedir.

ALGITEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Su seviyesi ayari yanls yapildigindan, su miktari
yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmeli, su seviyesi harcin
kivamina gore ayarlanmalidir.

Makine mekanik aksaminda sorun oldugundan
ALCGITEK harci iyi karismamis, kivami yogun olan
bolgeler erken donmustur.

Siva makinesi mekanik aksami kontrol
edilmelidir.

Bir 6nceki kullanimdan sonra siva makinesi yeteri
kadar temizlenmemistir.

Her kullanimdan sonra, siva makinesine su alinir
ve Oncelikle makine piskirtme hortumunun igi
ve makine tamamen temizlenir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Hava akimini énleyecek sekilde uygulama
yapilan ortamlardaki acikliklar, naylon vb. ile
kapatiimalidir.

20 — 25°C’nin dstiindeki harg sicakliklari, donma
stiresini kisaltir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik-1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi géz oniine
alinmaldir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

SORU

¢

L

ALCITEK harci neden uzun
siirede donuyor?

Siva makinesine alinan su, kirli veya uygun
olmayan niteliktedir.

ALCITEK harcinda su sicakligina dikkat edilmeli
ve temiz su kullaniimalidir.

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktar
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK icin ~ 5 It su yeterlidir.

20 — 25°C’nin altindaki harg sicakliklari, donma
siiresini uzatir. (Bakiniz Sayfa 104, Grafik-1)

Harg sicakliginin donmaya olan etkisi g6z 6niine
alinmalidir.

ALCITEK harci neden gathyor?

ALGITEK uygulanan yiizey sicak ya da kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama oncesi
islatiimalidir.

Uygulama kalinigi yetersizdir.

ALGITEK'in uygulama kalinigi en az 8 mm
olmalidir.

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK icin ~ 5 It su yeterlidir.

ALCITEK, alt katmandaki bozukluktan dolayi farkl
kalinliklarda uygulanmistir.

Diizglin olmayan alt katman (izerine 6n dolgu
yapildiktan sonra, ALGITEK yiizeyin tamamina,
esdeger kalinlikta uygulanmalidir. Aksi taktirde
kilcal gatlaklar olugabilir.

ALGITEK yiizeyi, binanin yapisal hareketlerinden
dolayi gatlamistir veya bina titresime maruz
kalmaktadir.

Biiziilme-genlesme, oturma gibi binanin yapisal
hareketleri veya titresim sonucu kolon, kiris,
ddéseme ve duvar gibi yapi elemanlarinda
olusabilecek catlamalar, ALGITEK yiizeyinde
catlaklara yol agabilir. Gatlama riskini azaltmak
icin farkl malzemelerin birlesim yerlerine, siva
filesi uygulanmalidir.
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SORU

YANIT

cozim

ALCITEK harc yiizeye neden
yapismiyor?

ALCITEK uygulanan yiizeyde toz tutunmayi
Onleyici maddeler vardir.

Yiizeydeki toz ve tutunmayi énleyici maddeler
temizlenmelidir.

ALGITEK uygulanan yiizey sicak ya da kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
1slatiimalidir.

ALGITEK uygulanan yiizey son derece
plrizsiizdir.

Tutunmayi artirmak tizere pirizsiiz yizeyler
pirizlendirilmelidir. Ornegin keser ile gentikleme
yapilabilir veya cesitli yiizey hazirlayici
baglayicilar kullanilabilir.

Uygulama soguk havada yapiimistir.

Uygulama yapilan ortamlarin sicakhigi en az +5°C
olmalidir.

ALGITEK neden akma ve yigiima
yapiyor?

Su seviyesi ayari yanhs yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK igin ~ 5 It su yeterlidir.

Tek katta uygulama kalinligi fazladir.

ALGITEK'in uygulama kalinligi tek katta 8 —

30 mm arasinda olmalidir. 30 mm’den kalin
uygulamalarda, uygulama bir giin arayla, iki
agsamada ve ilk kat mastarlanmadan yapilir.
(Ornek: 60 mm’lik kalinlik igin 30 mm’den iki kat
uygulama yapiimalidir.) llk kat uygulamasinin
tizerinden uzun s(re gecerse, ikinci kata
baglamadan dnce ytizey i1slatiimalidir.

ALCITEK mastarlama sirasinda
neden topluyor?

Su seviyesi ayari yanlis yapildigindan, su miktari
yetersizdir.

Su/algi oranina dikkat edilmeli, su seviyesi harcin
kivamina gére ayarlanmalidir.

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatiimalidir. Aksi halde ALGITEK'in ylizeyi
kuruyup, alt kismi yas kalacaktir.

ALCITEK yiizeyi neden
parlamiyor?

Uygulama adimlarina dikkat edilmemistir.

Kauguk tirfil mala ile tirfilleme, uygulama
basladiktan 50 — 70 dakika sonra yapiimalidir.
(Bakiniz 45 — 49 numaral duvar uygulama
adimlari, Sayfa 15)

Tirfilleme asamasinda yeteri miktarda su serpilip
ince malzeme yiizeye gikartiimamistir.

Kauguk mala ile tirfilleme igin tiim yiizeyi
1slatacak miktarda, yeteri kadar su serpilmelidir.
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ALCITEK Makine Siva Algisi

SORU

YANIT

ALGITEK uygulanan yiizey kurudur.

Kuru ve sicak ylizeyler, uygulama 6ncesi
islatilmalidir.

Cesitli tuzlar igeren su kullaniimistir.

ALGITEK harcinda temiz su kullaniimahdir.

Su seviyesi ayari yanlis yapildigindan, su miktari
fazladir.

Su seviyesi harcin kivamina gore ayarlanmalidir.
10 kg ALGITEK igin ~ 5 It su yeterlidir.

ALGITEK neden tozuyor?

Uygulama yapilan ortamda kuvvetli hava akimi
vardir veya yiizey donmustur.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini dnleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.

Uygulama kalinligr yetersizdir.

ALCGITEK'in uygulama kalinigi en az 8 mm
olmalidir.

ALGITEK yiizeyi neden terliyor?

ALGITEK uygulamasinin yapildi§ ortam fazla
nemlidir.

Ortam havalandiriimalidir.

Duvar yiizeyindeki kismi donmalar, tirfillemenin
yanlis zamanda yapilmasina sebep olmustur.

Uygulama baslamadan énce, duvar yiizeyindeki
bosluklar tamir edilmedigi taktirde farkli
uygulama kalinliklari olusur. Kalinligin az oldugu
kisimlarin daha erken donmaya baslayacagi goz
Oniine alinarak baslangigta on dolgu yapilmalidir.

ALCGITEK yiizeyi neden
kabuklanip dokiililyor?

Makine statoru eskidiginden, karisim her noktada
ayni kivama gelmemis, iginde topaklar kalmistir.

Makine statoru ve gerekiyorsa diger karistirma
parcalari degistirilmelidir.

Yiizey donmustur.

Uygulama yapilan ortamlardaki agikliklar
hava akimini 6nleyecek sekilde naylon vb. ile
kapatilmali ve ortam +5°C’ye getirilmelidir.
Gerektigi durumlarda isitict kullanilmalhdir.

ALCITEK yiizeyi boya sonrasi
neden kabariyor?

ALGITEK yiizeyinin kurumasi beklenmemistir.

ALCITEK uygulanan yiizeyde, boya asamasina
gegcmeden 6nce ylizeyin mutlaka tamamen
kurumasi beklenmelidir. Aksi taktirde ylizeyde
kabarma olur.
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ALCITEK uygulamasi, hava
sicakhiginin +5°C’den diisiik
olmasi durumunda yapilabilir
mi?

Ic ortam sicakhginin +5°C (izerine gikartiimasi
durumunda yapilabilir. Bunun yaninda, her tiirlii
antifriz algl karigiminin ¢6ziilmesine yol agtigindan
karigima kesinlikle antifriz katiimamalidir.

Ortam sicakliginin +5°C’nin altinda oldugu
sicakliklarda, ALGITEK uygulamasinin
yapilabilmesi igin, uygulama yapilan ortamlardaki
acikliklar hava akimini onleyecek sekilde naylon
vb. ile kapatilmali ve isitici ile ortam isitiimalidir.
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